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KABLD KESME-SIYIRMA-KRIPLEME-TEST MAKiINELERI

Karizma Elektronik Bizi se¢cmenizin

olarak biz, bir diger sebebi,

Musteri gereksinimlerine dayanarak, Kalite onceligimizdir. Yetenekli ve deneyimli

farkli musteriler ve endustriler icin bir ekibimiz, gelismis ekipmanlarimiz var. Buna

ozellestirilmis ¢ozum hizmetleri ek olarak, satis dncesi ve sonrasi tam egitim ve

gelistiriyoruz. servis de sunuyoruz. Bu sayede, her zaman
musterilerin glivenini ve takdirini kazaniyoruz
ve bu da iyi itibarimizi olusturuyor.
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KARIZMA KRMss.os

GUVENLIK YONETMELIKLERI

Makineyi tasarlarken givenlik faktorlerini tamamen g6z onidnde bulundurduk, ancak
operator yine de bu kilavuzu okumali ve icerigini iyi anlamalidir.

Kullanim, onarim ve bakim dahil olmak tizere tiim calisma surecinde 6zel dikkat gdsterilmelidir.
1. Topraklamali kablo gereklidir.

2. Voltaj dengeleyici kullanmanizi 6neririz.

3. Kufu kapagi ve karuma kapaklari islem sirasinda ¢ikarmayiniz.

Bakim icin kapaklar cikarildiginda, operatar glic kaynagini kesinlikle kapatmalidir.

4. Kullanicilar, makineyi kullanmadan énce bu kullanim kilavuzunun icerigini tamamen anladiktan
sonra bu makineyi kullanmali, onarmal ve bakimini yapmalidir.

5. Yanhs kullanim, beklenmedik sorunlara veya urintn kullanim dmrintn kisalmasina, fonksiyon-
l[arinin azalmasina neden olabilir.

6. Bu makine baska birine devredilirse, IGtfen bu kullanim kilavuzunu makineyle birlikte bir
sonraki sahibine teslim edin.

7. Uzun sire kullanabilmek icin bu kitabi her zaman ulasabilecediniz bir yere koyun.

DIKKAT! Onarim ve bakim éncesinde giic kaynagini kesin.
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KARIZMA

Makine Bilesenleri

Dokunmatik Ekran Kablo Dizlestirici

BASLAT dugmesi Auyirici Bicagi
DURDURMA diigmesi Sol Silindir

ACiL DURDURMA butonu Merkez Rehber

HQEOOWOO®O®O
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Yaglama deligi Bigak / Cerceve
Makarali Kol Sag Silindir
Silindir Araligi Tekerlegi Kelepce
Sol Kilavuz Robotik kol
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KARIZMA KRM:sc.o.

PROGRAM

PRG. KRMSG-Dlo

Fesd RV |LENGTH[  |mm |Feed FW |
I . .
Tail Strip Cut Value Lead Strip

widow [ ] ey Bock [ ] Wincow[ ]

Set Qty Batcn qw currammw Batcn Dem».r WHEDEI

SETTING
e | A I <= [

1.1 PRO (program): Programi kaydedin ve calistirin. Saya¢c 00-99'dur.

1.2 OPH: Saat basina cikt.

1.3 Besleme RV: Sol silindirleri kontrol edin, teli geriye dogru hareket ettirin.
1.4 Uzunluk: Kesme uzunlugu, birim mm'dir.

1.5 Besleme FW: Sag silindirleri kontrol edin, teli ileriye dogru hareket ettirin.
1.6 Kuyruk Seridi: Sal (kuyruk) taraftaki kilf kesme uzunlugu.

1.7 Pencere (sol): Sal (kuyruk) taraftaki kilf cekme uzunlugu. 1.6 Kuyruk Seridi'nden az
ise, kilif kismen (yarim) cekilir; 1.6 Kuyruk Seridi'nden fazla ise, kilif tamamen cekilir.

1.8 Kesme Degeri: iletken capini girin. Sayi ne kadar kiiciikse, bicaklar o kadar yakinla-
sir, kilif kesimi o kadar derin olur, tersi de gecerlidir. Birim mm'dir.

1.9 Geri Donus: Kilif kesildikten sonra, iletkeni cizmemek icin bicaklar geriye dogru
hareket eder. Sayl, ceket kalinligina baghdir; ceket ne kadar kalinsa, geri ayarlanan
sayl o kadar biyuk olur, tersi de gecerlidir.

Evrensel aralik yaklasik 0,5-5 mm'dir.

1.10 Kursun Serit: Sag (kursun) taraftaki ceket kesme uzunlugu

1.11 Pencere (sag): Bkz. 1.7 Pencere (sol).

1.12 Set Miktari: Hedef miktari ayarlayin. 1.13 Parti Miktarindan biyuk olmalidir.
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KARIZMA KRM:sc.o.

1.13 Parti Miktarr:
Her parti icin Uretilecek trin adedini belirtir. Bu sayl tamamlandiginda makine otomatik
olarak durur.

1.14 Mevcut Miktar:
Toplam dretilmis Urin adedini gosteren sayactir.

1.15 Parti Gecikmesi:

Parti miktari tamamlandiktan sonra makinenin otomatik olarak duracagi sureyi (saniye
cinsinden) belirtir. Stre doldugunda makine otomatik olarak yeniden calismaya baslar.
0 girilmesi durumunda makine otomatik olarak tekrar calismaz.

1.16 Calisma Modu:

Adim: Makine islemleri adim adim gerceklestirir.
Tek: Makine tek bir cevrim calisir.

Otomatik: Makine strekli olarak calisir.

1.17 Baslat:
Auyarlar yapildiktan sonra baslat tusuna basildiginda makine programlandigi sekilde
calismaya baslar.

1.18 Durdur:
Durdur fusuna basildiginda makine calismayi durdurur.

1.19 Sifirla:
Sifirla fusuna basildiginda makine resetlenir.

1.20 Acil Durdurma:
Acil durdurma butonuna basildiginda makine derhal durur.

LENGTH : 100MM
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KARIZMA KRM:sc.o.

INC MODU

Cutter Closs | Open | Reset |

Cutter Shut Test | Jog  OFF
Spiit

Air Blow  OFF Roller Lift ~ OFF OFF

Guid Post Rod
uide - : |

Tube . OFF Gripper  OFF OFF

Return I

2.1 Kesici: Bigaklar kapatmak/agmak icin. Bicaklarin konumunu ayarlamak icin Kapat/A¢ digme-
sine basin. Bicaklar tam olarak kapanip bosluk kalmayana kadar tekrarlayan ayarlamalari durdu-
run.

Sifirla: Kesici degerini sifirlamak icin basin.

2.2 Kesici Kapatma: 2.2 Kesici numarasini girin.
Test: Bicaklarin tam olarak kapanip kapanmadigini test etmek icin basin.

Hareket Algilama: 2.2 Kesicinin ince ayarini yapmak igin. Birim 0,1 mm'dir.

Yeni bicaklar degistirirken veya mevcut bigcaklar sékip yeniden takarken bu degeri degistirme-
yin!

2.3 Hava Ufleme: Ufleme fonksiyonunu sifirlamak icin basin.
2.4 Makarali Kaldirma: Eklenecek.

2.5 Boru: Borunun sallanip sallanmadigini test etmek icin.
2.6 Tutucu: Uzun sireli islemler icin istege bagl fonksiyon.

2.7 Bélme: Bolme fonksiyonunu manuel olarak test edin.
2.8 Post Rod: Uzun sureli isleme icin istege bagh fonksiyon.
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KARIZMA KRMss.os

AYARLAMALAR

PIPE OFF | RollerSpeed  |% _Slitting |
ROLLER LFT OFF Cutter Speed| % Mid-strip I
Guide Speed.  |% IO Monitorl
CUT SCRAP ON e Sp&fad % Pregram |

- Slow Cuttingl  |% Jog Mode|
ROBOTARM OFF  siitSpeed % NEXT |
SR Air Blow S RETURNI

1N A

WIRE LACK ON

3.1 Makaral Hiz: Tel besleme hizi, min 00, maks 99.
3.2 Kesici Hizi: Bicaklarin hareket hizi, min 00, maks 99.

3.3 Kilavuz Hizi: Tel kilavuzunun salinim hizi.

3.4 Soyma Hizi: Kilifi cekme hizi. Hiz ne kadar yavassa, cekme kuvveti o kadar buyik, tersi de
gecerli.

3.5 Yavas Kesme: Tel kesilirken bicaklarin yavaslama degeri, min 00, maks 99. Sayi ne kadar kiiglik-
se,

hiz o kadar yuksek, kesme kuvveti o kadar kicuk. Tersi de gegerli.

3.5 Yarma Hizi: Telin yarilma hizi.

3.6 Hava Ufleme: Hava (ifleme siiresini ayarlamak icin.

3.7 KILAVUZ KAPALI/ACIK: Tel ucunu soyarken telin ¢izilmesini dnlemek icin kilavuz borusu yukari
dogru sallanir.

3.8 MAKARALI KALDIRMA KAPALI/ACIK: Eklenecek.

3.9 TEL EKSIKLIGI KAPALI/ACIK: Tel eksikligini izZlemek ve alarm vermek icin.
3.10 ARTIK KESME/ACMA: Bicak tzerindeki artik malzemeyi kesmek igin.

3.11 ROBOT KOLU ACMA/ACMA: Uzun telleri islemek icin 6zellestirilmis cihaz.
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KARIZMA KRM:sc.o.

UZUNLUK DEGISTIRME

Lengtn| |
Actual Length I:l mm

Return |
4.1 Uzunluk: 1.4 Uzunluk degerini girin.

4.2 Gercek Uzunluk: Gercek kesim uzunlugunu girin.
4.3 KALIBRASYON: Basin, kesim uzunlugu otomatik olarak diizeltilecektir.

Orta Serit KAPALI/ACIK

posoi[ | window[ | | wiaSuip OFF |
Posozl | Windw| | o vaise Modiy
Posos| [ window| ] [
POS ml:l Window :| Length Modify
N e L s
POSO6 | Window| |

poso7| | Window| | _ New |
POS08 | Window| ] Retm |

5.1 Konum 01: Ceket kesim uzunlugu, uctan ilk orta seride kadar;

Pencere: Ceket cekme uzunlugu, ilk orta serit boyunca. vb.

5.2 Kesim Degeri Degistirme: Ceket sert oldugunda, ceketi soymak icin kesim derinligini artirin.
5.3 Uzunluk Degistirme: Kuyruk tamamen soyulamadiginda, cekme uzunlugunu artirmak icin bu
degeri girin.

POS03 - POS02 it POSO]

szmu_:,_ - | ooz | | ¥iNuRO) o |STRIP OFF|
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KARIZMA KRM:sc.o.

Kordon Kablo Ayirma(Yarik agma)

Slitting OFF | SlitDistance] |
Front Slit Length| | CylinderTime[ |
Tail SlitLength] | No SiitWaste  OFF
Front SlitGap| | Stamp Width] |
Tail Slit Gap[ |

RETURN I

6.1 Dilimleme ACIK/KAPALI
6.2 On Dilim Uzunlugu: On (sag) taraftaki dilimleme uzunlugunu ayarlayin.

6.3 Arka Dilim Uzunlugu: Arka (sol) taraftaki dilimleme uzunlugunu ayarlayin.

6.4 On Dilim Araligi: Eklenecek.

6.5 Arka Dilim Araligi: Eklenecek.

6.5 Dilim Mesafesi: Kesme bicaklari ile dilimleme bicaklari arasindaki mesafe.

6.6 Silindir Suresi: Dilimleme silindirinin gecikme suresi.

6.7 Dilimlenmemis Atik ACIK/KAPALI: ACIK ise, dilimleme kalibindan bicaga kadar olan dilimlenme-
mis kablo, programda belirtildigi gibi uzunlukta kesilecek ve serit haline getirilecektir. KAPALI ise,

kablonun bu kismi dogrudan kesilecektir.

6.8 Damga Genisligi: Varsayilan deger uygundur, degistirilmesine gerek yoktur.
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KARIZMA KRM:sc.o.

Hata Mesajlari

On (sag) soyulmama
1. Kesme derinligi inceyse tel capini azaltin.

2. SOL MAKARALARIN araligini azaltin.

3. Pencere (sol) uzunlugunu 1,11 artirin.
Kuyruk (sol) soyulmama
1. Kesme derinligi inceyse tel capini azaltin.

2. SAG MAKARALARIN araligini azaltin.

3. Pencere (sol) uzunlugunu 1,7 artirin.
Ceket Uzerindeki baski izi
1. Bunun SAG veya SOL makaralardan kaynaklandigini belirleyin.

2.SOL MAKARALARDAN kaynaklaniyorsa, araligi artirin.

3. SAG MAKARALARDAN kaynaklaniyorsa, araligi artirin.

Cift tarafli siyirma tirmig

1. Kilavuz boruyu bicaklara daha yakin olacak sekilde ayarlayin.

2. Tel, tirmikla birlikte kesici kafaya giriyor. Kilavuz borunun konumunu ayarlayarak
veya telin paralel gitmesini saglamak icin daha kiictik bir boru kullanin.

iletken cift tarafli olarak cekildi

1. Kilif soyulurken bigaklar tarafindan cekildi. 1.8 Kesme Degerini artirin.

2. 1.9 GERI DONUS sayisini artirin.

iletken 1.8 Kesme Degeri kiiciikse, kesilmeden cikti. Degeri artirin ve islemi tekrar deneyin.
Tel kesilmedi

1. KESICi HIZINI azaltin.

2. Bigcak korelmis, yeni bir bicak takin.

3. BICAKLAR paralel degil. Bigaklari kiiglik bir bosluk birakarak yeniden ayarlayin.
Gergek kesme uzunlugu

ayarlanan uzunlukla eslesmiyor

1. Silindirlerde hurda kilif gibi bir sey var. Temizleyin.

2. Besleme sirasinda tellerin direng alip almadigini kontrol edin.
3. SOL RULOLARIN kayisi gevsek, sikin.

4. Tel kilifinda parafin var. Silindirleri muz yagi veya benzinle temizleyin.
Silindirler calismiyor
1. 1.4 UZUNLUK girisinin olup olmadidini kontrol edin.

2. Kayisin kirik olup olmadigini kontrol edin.

3. Makarali siiriiciilerin diizgiin calisip calismadigini kontrol edin (YESIL isik evet, KIRMIZI 151k hayir)
Kesici kafa ¢alismiyor

1. Kesici kafa stirliciistiniin diizglin galisip calismadigini kontrol edin (Yesil 1sik evet, KIRMIZI 151k hayir)
2. Kesici kafa dislisinin sikismis veya kirilmis olup olmadigini kontrol edin.

3. Kayar blokta yaglama yagd eksikligi olup olmadigini kontrol edin.

4. G/C monitoriinu kontrol edin. Bigak orijinal noktasina déndigtinde, yesil 1sik yanmiyorsa,
sensor bozuktur. Sensoriin degistirilmesi gerekir.

BASLAT calismiyor

1. CIKIS AYAR numarasinin girilip girilmedigini kontrol edin.

2. 1.14Mevcut Miktar sayisi 1.12Ayarlanan Miktar'a ulasirsa, 1.14Mevcut Miktar' sifirlayin.
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KARIZMA KRMss.os

Teknik Ozellikler

Fonksiyonlar: Boyuna kesme, tam/kismi/orta soyma, uzunluk diizeltme, kablo eksikligi tespiti.
iletken Kesit Alani: 0,1-3,0 mm?x 2 0,1-6 mm* x 1

Maksimum Soyma Uzunlugu: Kuyruk Soyma (Sol) 30 mm, Kursun Soyma (Sag) 50 mm
Kesme Uzunlugu (L): 0,1-9999 mm

Orta Soyma: 13 numara

Uretim Hizi: Farkli kablo uzunluklarina gére 3500-4500 adet/saat

Hafiza Kapasitesi: 100 program

Hava Beslemesi: 0,4-0,7 MPa (temiz ve kuru basingli hava)

Gug¢ Kaynagi: AC220V, 50/60 Hz

Boyutlar (UxGxY): 500x630x350 mm

Agirlik: 35 kg

Bakim

a) Oncelikle gii¢ kaynagini kesin!

b) Calisma tezgahini ve makineyi temiz tutun.
¢) Makineyi firca ve bezle temizleyin.

d) Her vardiyada yaglama yagi ekleyin.

e) Hurda toplayiciyi/hazneyi her glin temizleyin.
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